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EPOXYPLAST 100 P
POURING & PRIMING RESIN

EPOXYPLAST 3D

ULTRA DIAMOND CLEAR ANTI-UV RESIN O COVES DUNTIE HEa

/
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B20 Jewel Cast B50 Deep Pour B100 Ultra Pour = HoneyResin® DCS Resin

Highly transparent & Highly transparent & Highly transparent & High Viscosity Professional Flexible Doming Canvas &
colored Pouring colored Pouring colored Pouring . ArtWork & TopCoat Sealing

20-50cm* 50-11,0cm * 01-06cm* 01-04cm*
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Universal Coastercast UV+
Laminating, Priming & Laminating, Priming &
Pouring high UV stability Pouring

Vergusshohe bei (20°C),
mengenabhangig

Verarbeitungszeit (20°C),

: | : _ - : :
menaenabhanalg ca. 30 Min. i ca. 30 Min. i ca. 70 Min. ca. 16 Std. ca. 20 Std. ca. 70 Min. ca. 30 Min.
Empfohlene : :

P 15°C-22"C J 15°C - 22°C 15°C-22°C 15°C.- 20°C 15°C-20°C 18°C - 22°C TFC-257C
Umgebungstemperatur I .
Entformbar / Demolding K‘
(20°C) ca. 18-24 Std. ** ca. 18-24 Std. ** E ca. 24 Std. ** ca. 7 Tagen. ** ca. 7-10 Tagen ** ca. 24 Std. ** ca. 24 Std. **
Vollstandige Aushartung F
(20°C) nach ca. 7/ Tagen ** ca. / Tagen ** ca. 7/ Tagen ** ca. 10-14 Tagen ** ca. 10-14 Tagen ** ca. / Tagen ** ca. 6 Tagen **
Hitzebestzndigkeit nach |

= 5. 9 v ca. 707C ca. 70°C *** ea. 70°C > l £8. 56°C T ca. 55°C ca. 680"+ ca. 95°C ***
vollstandiger Aushartung
Hartegrad /Shore '
ca.81D ca.81D . ca.83D ca.81D ca./2 D

nach 7 Tagen (ISO 868)

*  Je nach Volumen und Umgebungstemperatur sind Vergiisse iiber die max. Vergusshohe maglich
** Die Aushéartungszeit kann je nach Gievolumen und Vergusshohe variieren.

*** Durch Tempern steigt die Hitzebestandigkeit

-




A

o 4 'I / '

Unsere Epoxidharzsysteme.ir 1Vergleich,

; - -‘I ,l'..; _f e J i .I

EPOXYPLAST 100 P EPOXYPLAST 3D

POURING & PRIMING RESIN ULTRA DIAMOND CLEAR ANTI-UV RESIN FOE CUATS DOMINS RESIN

Universal Coastercast UV+ B20 Jewel Cast B50 Deep Pour B100 Ultra Pour HoneyResin® DCS Resin

Laminating, Priming & Laminating, Priming & Highly transparent & Highly transparent & Highly transparent & High Viscosity Professional Flexible Doming Canvas &
Pouring high UV stability Pouring colored Pouring colored Pouring colored Pouring ArtWork & TopCoat Sealing

Mischungsverhaltnis
nach Gewicht (kg)

Viskositat niedrigviskos niedrigviskos niedrigviskos niedrigviskos niedrigviskos hochviskos mittelviskos

Empfohlene Material-

1D =22C 19°C-22°C 15°C-22°C 12 C-20°C 19°C=20°C 2000 =22 1C-25C
temperatur ‘ .
Exzellenter UV-Schutz g Exzellenter UV-Schutz Exzellenter UV-Schutz Exzellenter UV-Schutz  Exzellenter UV-Schutz Exzellenter UV-Schutz
UV-Stabilitat kein UV-Schutz mit HALS & & mit HALS & mit HALS & mit HALS & mit HALS & mit HALS &
UV Blockern L UV Blockern UV Blockern UV Blockern UV Blockern UV Blockern
Fur die Grundierung von Holz, g Fir die Grundierung von Holz, Hochtransparente glasartige Hochtransparente glasartige Hochtransparente glasartige Herstellung und Versiegelung . Herstellung von Formen mit 1
Metall, Beton, Estrich u.v.m. § Metall, Beton, Estrich u.v.m. oder farbige kiinstlerische oder farbige kiinstlerische oder farbige kiinstlerische von 3D-Fulib&den, Doming Effekt (3D ; :

Anwendung Fiir die Herstellung von Fiir die Herstellung von und dekorative und dekorative Anwendungen und dekorative Anwendungen Kiichenarbeitsplatten, Tiefeneffekt), Herstellung von

Mobel, Steinteppichen, Mabel, Steinteppichen, Anwendungen. Von kleinsten wie z.B.: Herstellung von wie z.B.: Herstellung von Versiegelung von flexiblen Carbonlaminaten,
Mdorteln, Garagen- und Mdarteln, Garagen- und Einbettungen wie Schmuck  grolten Tischen (river table) grolien Tischen (river table) Epoxidharztischen. Doming & Versiegelung von
Industrieboden, farbigen Industrieb6den, Aquarium- und Untersetzer bis hin zu und Gielformen. und Gieliformen. Hochtransparente glasartige = Canvas Leinwanden, Fotos,

Gieltlinge aus Silikonformen, und Terrariumbau, 3D- den Tischen (river table). . oder farbige kiinstlerische Tabletts, Coastern
Glas- und Carbonlaminaten FuRboden u.v.m. Zum GielRen von Wandbildern und dekorative Anwendungen (Untersetzern), Brettchen
(z.B. Sprihlaminierung, Hochtransparente oder und Oberflachenveredelung. wie z.B.: Herstellung von u.v.m.
Druckpressen, farbige Gieltlinge aus neuartigen Geodenbildern, Flexible und rutsch-
Infusionstechnik, Unterdruck, Silikonformen (Schmuck, Gieltlinge aus hemmende Beschichtungen
manuelles Laminieren) Tabletts, Untersetzern u.v.m), GielAformenformen
I Herstellung von Glas- und (Schmuck, Tabletts,
Carbonlaminaten, Untersetzern u.v.m),

Herstellung von Glas- und
Carbonlaminaten.
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